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Dados de Identificagao

Ficha Técnica
CNC FablLab

Designacao do FablLab NIF
Endereco

Cddigo Postal - Telefone
Pessoa de Contacto Telemoével
e-mail website

Data de Aberturaa Pdblico  / / N.2 de Série Licenca SOLIDWORKS

Dados do Promotor
(Caso a informacao seja diferente da Entidade acima indicada.)

Entidade

Endereco (sede) Telefone

e-mail website

Identificagdo das CNC

(Elementos técnicos necessarios a indicar por VV.)

CNC1
Area de trabalho: X: Y: Z: mm

Tem eixos rotativos? Sim [ | Nao[ | Quais? A (X) B(Y) C(2)

Pot. Motor kw

nMax (spindler) rpm

Avango Max. mm/min
Encoder (Opcional) pulsos/rot
Indicacdo de Catalogo (Fabricante, Modelo)
Tipo de Controlador (Ex.: Heidenhain, FANUC, Siemens, etc.)

Modelo de Controlador
Troca Automatica de Ferramenta? Sim |:| Nao |:| N.2 de Ferramentas

CNC2

Area de trabalho: X: Y: Z: mm

Tem eixos rotativos? Sim [ | Ndo[ | Quais? A (X) B (Y) C(z____
Pot. Motor kw

nMax (spindler) rom

Avancgo Max. mm/min

Encoder (Opcional) pulsos/rot

Indicacdo de Catalogo (Fabricante, Modelo)

Tipo de Controlador (Ex.: Heidenhain, FANUC, Siemens, etc.)

Modelo de Controlador

Troca Automatica de Ferramenta? Sim |:| Nao |:| N.2 de Ferramentas

A preencher pela FABLABS PORTUGAL

Data___ / / Assinatura

FABLABS PORTUGAL — Associagdo Portuguesa de Laboratérios de Fabricacdo Digital

Complexo Tecnolégico de Coimbra — Edificio NOVOTECNA — 3025-307 Coimbra — Portugal

Tel: +351 239 497 730 | Fax: +351 239 497 739 | www.fablabsportugal.pt | geral@fablabsportugal.pt
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